














A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Escuadra
A-700 Escuadra de traccion(Codigo 8907)
A-700e escuadra de expansién (Codigo 8890)

19
= Filo de corte
de perfil
LN
RZ\\
g A
Y o
d—
A
7
Ve
10—
/\
1 v |

Mecanizado de Hoja - Perfiles
3 o 8024
o
-]
Hoja 020
L,
[~
Hoja 514

Esc.:1:2

Nota: El mecanizado para el montaje de las escuadras se realiza por medio de la punzonadora de linea siendo de suma importancia
verificar que el tope del perfil respete los 48 mm (*) indicados en el dibujo
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4 ALCE/MAR

Mecanizado Fallebas

8909 (H-47) / 8955 (H-86)
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Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Pletina
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703 - Perfil de
Aluminio
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9469 - Varilla
de Poliamida

Nota: El mecanizado tanto para el montaje de las fallebas como de las pletinas se realiza por medio de la punzonadora de complementos o
bien por medio de la fresadora-copiadora.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Tornillos Allen Mecanizado Zécalo
(8483) Fijacion de Zébcalo (Retestado)
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Nota: El mecanizado para el montaje del travesano se realiza Nota: El retestado para el montaje del travesarno se
por medio de la Fresadora-Copiadora preferentemente con realiza por medio de la Retestadora con una fresa .

una plantilla a fin de respetar los entre-centros.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Tornillos Allen Mecanizado Z6calo
(8483) Fijacion de Zocalo (Retestado)
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Nota: El mecanizado para el montaje del travesano se realiza Nota: El retestado para el montaje del travesarno se
por medio de la Fresadora-Copiadora preferentemente con realiza por medio de la Retestadora con una fresa recta

una plantilla a fin de respetar los entre-centros.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Hoja 514 perimetral con

perfil 022 porta felpa en _J\/ N
Umbral de hoja
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Dimension de corte Perfil 022
Porta Felpa 022 Hoja 514

Esc. 1:1
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Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado para Cerradura
C6d.: 9470 + 9473
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Nota: El mecanizado para el montaje del travesano se realiza por medio de la Fresadora-Copiadora preferentemente con una plantilla a fin

de respetar los entre-centros.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Escuadra
A-700 Escuadra de traccion(Codigo 8907)
A-700e escuadra de expansién (Codigo 8890)
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Desagtie (Umbral de Marco
Clapeta de desagtie T-69 (8366)
Sistemas con caja de agua
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—Este mecanizado se realiza
con la fresadora—copiadora
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Escuadra de Hoja Mecanizado Encuentro
CON-359 Escuadra de traccion(Cédigo 8964) de Hojas
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Mecanizado para Mecanizado que realiza
Centros de Mecanizado la punzonadora

Mecanizado para Escuadra de Hoja
valido para ambos perfiles
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481 - Hoja V. Simple 482 - Hoja D.V.H.
Esc.:1:2
Nota: El mecanizado para el montaje de las escuadras se realiza por Nota: El mecanizado del encuentro de
medio de la punzonadora de linea siendo de suma importancia verificar hojas se realiza por medio de la
que el tope del perfil respete los 44 mm (*) indicados en el dibujo. A los punzonadora de linea, requiere como paso
fines de simplificar la punzonadora el mecanizado para la hoja se realiza previo el despunte de la flecha interna. (Ver
en el mismo punzén que para el marco, por consiguiente los troquelados esquema de maquina Punzén 4)

son los equivalentes a la escuadra A700 pero con una distancia de 44
mm. Para aquellos que trabajen con Centro de Mecanizado planteamos
otro mecanizado cuyas cotas se ajustan mejor a la escuadra.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Parante Central a 90°
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Nota: El mecanizado de hojas se hace con la punzonadora de la linea, tanto el vaciado como el troquelado.
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Mecanizado Cierre Lateral

Hoja Ingletada a 45°

Cod.: 8181/ 8185

Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Cierre Lateral
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Nota:

Hoja Ingletada a 45°

Cod.: 8181/ 8185
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El mecanizado para el montaje de los cierres laterales se realiza por medio de la Fresadora-Copiadora o Centro de Mecanizado
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Detalle del Mecanizado en Umbral

a - Desagle a Caja de Agua, debe aplicarse el
accesorio T-94, se realiza del lado de la Hoja Externa.

|

b - Paso de Agua bajo guia de hoja externa, se
realiza del lado de la Hoja Interna.

c - Paso de Agua de guia externa (guia mosquitero),
se realiza en todo el ancho del umbral.

d - Desagle de la Caja de Agua, debe aplicarse el
accesorios T-69 se realiza en ambos extremos del

marco.
B/

e - DesagUe del canal de condensacién a Caja de
Agua, se realiza con mecha de @3.5mm.

El desagie "a" se realiza mediante una Mecha de
J11.75 mm.

Los desagties "b", "c" y "d" se realizan mediante la
Punzonadora de Linea. (ver pag. 12)
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Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Escuadra
A-700 Escuadra de traccion(Codigo 8907)
A-700e escuadra de expansion (Codigo 8890)
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Nota: El mecanizado para el montaje de las escuadras se realiza por medio de la punzonadora de linea siendo de suma importancia
verificar que el tope del perfil respete los 48 mm (*) indicados en el dibujo. Este perfil lleva doble escuadra en cada esquina o inglete.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Escuadra
Escuadra parte "A" de 70.5mm (Cédigo 8007)

Nota: El mecanizado para el montaje de las escuadras se realiza por medio de taladro, se aconseja respetar las medidas de entre centro
planteadas, estas escuadras se fijan con remache rapido de @4mm. Como todas las escuadras fijadas por remache es aconsejable que la
perforacién en la misma se realice de forma inclinada a fin que al cerrar el ramache "tire" y cierre el inglete.
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A ALE/V\.AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Desagie (Umbral de Marco
Clapeta de desaglie T-69 (8366)
Sistemas con caja de agua
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4 ALE/V\AR Manual de Mecanizado Gamma

Mecanizado Escuadra
Escuadra Hoja Guillotina (Codigo 8009)

Nota: El mecanizado para el montaje de las escuadras se realiza por medio de taladro, se aconseja respetar las medidas de entre centro
planteadas, estas escuadras se fijan con remache rapido de @4mm. Como todas las escuadras fijadas por remache es aconsejable que la
perforacién en la misma se realice de forma inclinada a fin que al cerrar el ramache "tire" y cierre el inglete.
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Ventana Proyectante
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Recomendaciones:

- En las Ventanas y Puertas Corredizas los calzos de
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Ventana
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Manual de Mecanizado Gamma

{

Ventana
Banderola

Ventana Guillotina
Auto-Compensada
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Ventana y Puerta Corrediza

apoyo deberan colocarse encima de las ruedas

- Dureza de los Calzos de Apoyo: entre 65° a 75° Shore = Calzos Secundarios
- Dureza de los Calzos Secundarios: entre 35° a 45° Shore

Ventana Desplazable
a Tijera

== (Calzos de Apoyo
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Mecanizado Linea Gamma - Punzonadora de Linea

Horquilla para perfiles:
488-489-516-517-514
737-739

Al o]

488-489 481-482-488-489 488-489 026 480-481 488-489
516-517-514
1T \ \
1 ‘2 3 4 56
| &5 | = 15
y —1 A | [
4! J! oy p—
/Y (el | B =
—
L

i
o

N

026 480 481
€Y K d ,
< g T
482 i 488 l 489 J
—] T N 4 — N
L . ) ‘.'_’ j i J
514 516 517

IL

737 485

27-09-11 GAMMA.22

Av. Zapiola 4561 | B1883AVW | Bernal Oeste | Quilmes | Bs.As. | Arg. | (54-11) 4229-5200 | info@alcemar.com.ar | www.alcemar.com.ar
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Mecanizado Complementos - Punzonadora Complementos

Mecanizado de pletina 96 @8 Mec. de Hoja, realiza Mec. de Hoja, realiza
realiza puntera pasador despunte de canal troquelado p/ falleba
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